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Ventos 50 I
Art.Nr. 15127921265

Fahrbarer Nass-/Trockensauger mit gutem Fassungsver-
mögen und hoher Leistung. Robustes Metallfahrwerk und 
Behälter aus INOX-Material. Die optimale Lösung für alle, 
die einen soliden und leistungsstarken Sauger benötigen.

Papierstaubbeutel Fugendüse

Kesselinhalt 50 L

Vakuum 210 mbar

Luftmenge 3.480 L/Min.

Motorleistung (max. 
Leistungsaufnahme) 1.2 kW / 230 V

Gewicht 15 kg

Abmessungen L/B/H 590 x 590 x 790 mm

Elektrokabellänge 10 m

Schalldruckpegel 63 db (A)

Art. Nr. Bezeichnung

6010514 1 x Saugschlauch ø40mm, 4 m

2511606 1 x Teleskopsaugrohr Edelstahl "S", 2-teilig

6010011 1 x Bodendüse, 400mm, nass

6010000 1 x Bodendüse, 400mm, trocken

2511611 1 x Fugendüse aus antistatischem Gummi

2511613 1 x Krümmer aus Gummi

2511612 1 x Rundbürste für Krümmer

2512741 1 x Kartuschenfilter

6730015 1 x Polyesterfilter

Art. Nr. Bezeichnung

1.023.361.S2 5 x Vliesstaubbeutel

2511615 1 x Pinseldüse

2502900 1 x Bodendüse 400mm (Ersatz)

2511610 1 x Fugendüse

6730000 1 x Textilfilter

2502255 1 x Gummilippen

2511210 1 x Saugschlauch ø38mm, Meterware

4373011 1 x Motorgruppe, komplett (Ersatz)

TECHNISCHE DATEN

INKL. ZUBEHÖR UND ERSATZTEILE

ZUSÄTZLICH ERHÄLTLICH

Kartuschenfilter 
und Schwimmer-

system

Kartuschenfilte
r


